
АГРЕГАТЫ ДЛЯ СВРКИ И ВОЗДУШНО-
ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ АДПР-2х2501В,
АДПР-2х2501ВП

АДПР-2х2501В, АДПР-2х2501ВП агрегаты для сварки и воздушно-плазменной резки, толщина резки 0,2-20мм, длина кабель-шланга 20 м, разрезаемый металл - любой, вспомогательный генератор, 6кВт, 
380В, 2 сварочных поста по 250А, термопенал, (в комплекте по 50 электродов и сопел) на раме, дизель Д-144


Агрегаты предназначены: 

- для ручной дуговой сварки на двух постах одновременно и независимо 

- для разделительной резки металлов сжатой дугой (плазмой) 

- для питания электроинструмента, освещения, прокалочной печи.

Дизельный двигатель приводит во вращение 2-х постовой сварочный генератор индукторного типа с выпрямлением тока. Генератор не имеет вращающихся обмоток, коллектора и колец, что значительно повышает его надежность при эксплуатации в полевых условиях. Подшипники генератора не требуют смазки в течении всего срока службы. 

Генератор агрегата не имеет сложных регулирующих устройств. Регулирование сварочного тока производится переключением ступеней в силовой цепи. Благодаря отсутствию регуляторов в цепи возбуждения и обратных связей, генератор в любом установленном режиме обладает максимальным быстродействием, что обеспечивает высокие сварочные свойства. Кроме того, использование простых пакетных переключателей значительно повышает общую надежность работы генератора. 

Для контроля настройки режима каждый пост имеет приборы — амперметр и вольтметр. Настройка режима сварки с точностью до 5% производится дистанционно выносным переключателем с рабочего места сварщика на удалении до 20 метров от агрегата. 

Конструкция генератора обеспечивает, в случае необходимости, параллельную работу постов на одну дугу. При этом токи постов суммируются и, тем самым, реализуется вариант однопостового 400-амперного генератора. 

Генератор аттестован по основным сварочным свойствам: начальному зажиганию дуги, стабильности процесса горения дуги, эластичности дуги, качеству формирования шва и разбрызгиванию металла. 

Для питания одного поста воздушно-плазменной резки в качестве источника тока использован тот же сварочный генератор, переключаемый в режим "Резка". В состав агрегата входит компрессор, обеспечивающий сжатый воздух для образования плазмы и охлаждения плазмотрона. Агрегат комплектуется плазмотроном воздушного охлаждения с зажиганием от нажатия на разрезаемый металл без применения высоковольтного разряда. Режется любой металл: все стали, чугун, алюминий, медь, титан, и все остальные цветные металлы и сплавы. Толщина разрезаемого стального листа — от 0,2 до 25 мм. По сравнению с газовой резкой обеспечиваются следующие преимущества: 

- большая скорость и высокое качество реза 

- возможность резки тонких листов толщиной 0,2 – 1,5 мм 

- отсутствие грата уменьшает затраты на последующую обработку для сварочно-сборочных работ 

- отсутствие короблений и деформаций ввиду малой ширины зоны термического влияния 

По условиям смазки компрессор запускается при температуре головки цилиндра не ниже 0оС, поэтому при более низких температурах окружающего воздуха до начала резки проходит некоторое время, пока подкапотное пространство агрегата прогреется от тепла работающего дизеля. 

Для питания электроинструмента в составе агрегата имеется вспомогательный генератор переменного тока частотой 50 Гц, приводимый ременной передачей от основного дизеля. При этом обеспечивается работа компрессора, шлифовальных машин, электродрелей и другого подобного электроинструмента, а также питание ламп освещения и печей для прокаливания электродов. Агрегат, в соответствии с требованиями безопасности, имеет прибор постоянного контроля сопротивления изоляции. 

Агрегат имеет цельный сварной каркас из швеллера, защищающий его от механических повреждений в тяжелых условиях эксплуатации. 

Поставляется как в исполнении просто на раме, так и в комплекте с одноосным шасси, имеющим «Одобрение типа транспортного средства» и оборудованным всеми необходимыми световыми приборами. 

Агрегат укомплектован мощной аккумуляторной батареей, которая в сочетании со свечами накаливания в каждом цилиндре двигателя, уверенно пускает дизель при температуре воздуха -40 С. 

В агрегате имеется встроенный переносной термопенал на 8 кг электродов с питанием от сварочной цепи для поддержания электродов в сухом состоянии. По заказу агрегат может быть укомплектован печью для прокалки 40 кг сварочных электродов, питающейся от вспомогательного генератора. 

Посты агрегата соответствуют нормам ГОСТ 2402 "Агрегаты сварочные. Общие технические требования", а также всем нормам безопасности. 

Технические данные:

	Приводной двигатель агрегата

	Тип дизеля
	Д144-81 (от АО <ВТЗ>)

	Мощность
	37 кВт (50 л.с.)

	Число цилиндров
	4

	Номинальная частота вращения
	1800 об/мин

	Тип охлаждения
	воздушное

	Часовой расход топлива
	5,2 кг

	Сварочный генератор

	Номинальный сварочный ток одного поста
	250А

	Номинальная относительная продолжительности нагрузки
	60%

	Номинальное рабочее напряжение
	30В

	Наибольший сварочный ток, не менее
	250А

	Наименьший сварочный ток, не более
	25А

	Напряжение холостого хода
	70-90В

	Коэффициент полезного действия
	74%

	*Наибольший сварочный ток генератора при параллельной работе постов на одну дугу - 450А

	Вспомогательный генератор электропитания

	Число фаз
	3

	Номинальное напряжение линейное
	400В

	Номинальная мощность
	6 кВт

	Компрессор

	Тип
	поршневой К-23

	Производительность по нагнетанию
	250 л/мин

	Максимальное давление
	0,8 МПа

	Емкость ресивера
	60 л

	Общие

	Емкость топливного бака
	120 л

	Габариты в исполнении на раме
	2450х1000х1300 мм

	Масса
	1100 кг


